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Les bandes de rouleznent des pneumatiques uti- 
lises sur les vehicules portent habitueliement des 
cvidements appeles communement <5 sculptures 
Ces evidements, dont le but est d'ameliorer cer- 
taines proprietes des pneumatiques, et notamment 
I'adherence, presentent l*inconvenient de constifcuer 
des zones de la bande de roulement plus vulnerables 
aux coupures accidenteiles, notamment en raison de 
leur tendance a retenir les objets coapants et tout 
particuHerement les cailioux provenant des revete- 
ments des routes : les petits caOloux s'incrustent 
dans les parois des sculptures cl deteriorent le fond 
des creux, puis, plus ou moins rapidement, les tissus 
constitutifs des pneumatiques. 

L'invention vise a supprimer ou a reduire cette 
tendance en donnant une forme particuliere aux 
sculptures, qui comportent des elements places en 
saillie au fond des creux. Grace a ces 616ment8, 
deux resultats sont obtenus : 

1** Protection du fond des creux des sculptures 
contre les coupures provoquees par des objets cou" 
pants introduits accident^ement dans les sculp- 
tures; 

2* Suppression ou reduction notable de la reten- 
tion dans les sculptures : avant d'avoir pu s'in- 
cruster dans les parois des creux, les cailioux sont 
expulses par les elements en saillie, a la faveur des 
mouvements resultant de la deformation de la bande 
de roulem^t au cours du rotdage. 

Les dessins annexes donnent, a titre d'exemples 
non limitatifs, quelques formes de realisation de 
I'objet de Tinvention : 

Les figures 1, 3, 5, 7 et 9 sont des coupes trans- 
versales partielles de bandes de roulement suivant 
Tinvention; 

Les figures 2, 4, 6. 8 et 10 sont respectivement 
des plans partiels correspondants; 

Les figures 11 a 17 sont des coupes transversales 
d'une sculpture, montrant diverses formes possibles 
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pour les elements en saillie suivant l'invention; 

La figure 18 est un plan partid d*une sculpture, 
montrant une autre forme possible pour ces ele- 
ments. 

Les memes references designent les pieces sem* 
blables sur les diverses figures. 

Sur les figures 1 a 4s on a represente Tapplica- 
tion de invention a des sculptures dont le dessin 
forme, sur la bande de roulement, des rainures 1, 
longitudinales sur les figures 1 et 2, transversales 
sur les figures 3 et 4, ou obliques (non represen- 
tees), separant des nervures 2. Les dements en 
saillie suivant Tinvention sont constitu^s par des 
languettes 3. Ces languettes ont generalement le 
meme axe que les rainures, mais cette condition 
n'est pas indispensable. Cbaque rainure peut etre 
munie d'une ou de plusieurs languettes paralleles 
ou non, suivant les dimensicms des pneumatiques et 
le dessin de leurs sculptures. 

Les figures 5 a 10 montrent Tapplication de Tin- 
vention i des sculptures dont le dessin forme, sur 
la bande de roulemenet, des evidements de contours 
varies. Les renforts 3 places en saillie ont des 
formes appropriees a ceUes des dessins des sculp- 
tures. 

Les figures 11 a 17 montrent diverses sections 
que peuvent prendre les sculptures et les languettes 
suivant l'invention. 

Sur la figure 11, la saillie ou languette 3 est a 
section arrondie; sur la figure 12, elle est a section 
angulaire; sur la figure 13, elle est a section en 
champignon;^ sur la figure 14, elle est entaillce 
longitudinalement en 4 pour former deux nervures 
paralleles 5 (le nombre des nervures pourrait d*ail- 
ieurs 8lre superieur a deux). Sur la figure 15, la 
languette est ^videe k sa base par xme gorge 6 de 
section anguleuse. Sur la figure 16, la languette 3 
comporte des dents transversales 7 qui lui donnent 
Taspect d'une cremaili^re. Sur ia figure 17, la saillie 
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3 est analogue a celle de la figure 1, mais les flancf 
de la sculpture sont creuses a leur base en 8. Sur 
la figure 18» enfin, Telement 3 est forme d*une 
succession de sorte de boutons cylindriques. 

Les dimensions des elements en saiflie (renforts 
ou languettes) suivant Tinvention sont fonction du 
dessin des sculptures. Toutefois, ia hauteur des ran- 
forts ou languettes mesures par rapport au fond 
des creux est de preference inferieure a la demi- 
profondeur des creux. 

Les renforts ou languettes objet de Tinvention 
peuvent etre : 

1° Appliques soit a la totalite des sculptures, soit 
a une partie seulement; 

2<* Constitues du meme materiau que la matiere 
constitutive de la bande de rculement et obtenus 
par moulage en meme temps que les sculptures de 
la bande de roulement; 

3® fiventueliement, constitues d*une autre matiere 
que la bande de roulement et encastres dans cette 
derniere, soit apres montage, soit an cours du mou- 
lage. 
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RESUME 

L'invention a pour objet un dispositif de protec- 
tion des bandes de roulement des pneumatiques 
contre les coupures et la retention des caiiloux, 
constitue par des elements places au fond des creux 
des sculptures et caracterise par les points suivants 
pris ensemble ou separement : 

1^ Les elements sont formes par des languettes ou 
renforts en saillie sensiblement paralleles aux rai- 
nures et aux evidementa; 

2^ Ces languettes ou renforts ont une hauteur 
inferieure a la demi-profondeur des sculptures; 

3** Ces languettes ou renforts sont generalement 
de la meme matiere que la bande de roulement; 

4^" Ces languettes ou renforts sont obtenus par 
moulage. 
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